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(§4) Boite poudrier. 



fe7) Boite poudrier incluant un element recipient (10) et un 
element couvercle (20) relics Tun a i'autre au moyen d'une 
chamiere (30) d'une maniere telle que I'etement couvercle 
(20) est ouvert ou ferm6 par rapport a I'element recipient 
(10). La boite poudrier comprenant une premiere encoche 
concave (15) realisee dans la partie d'extremite arriere de 
I'element recipient (10) pour emboitement de la chamiere 
(30), une partie charniere (24) realisee a la partie d'extre- 
mite arriere de I'element couvercle (20) une seconde enco- 
che concave (35) realisee a la partie superieure de la char- 
niere (30), pour recevoir la partie cnarniere (24), des 
premiers moyens de support pour supporter I'element cou- 
vercle (20) par rapport a la chamiere (30) de sorte que 
I'element couvercle (20) pivote autour des premiers 
moyens de support et des seconds moyens de support 
pour supporter la chamiere (30) par rapport a 1'element re- 
cipient (10) de sorte que la cnarniere (30) pivote autour des 
seconds moyens de support 
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La presente invention se rapporte k une boite poudrier 
pour produits de beaute coittprenant un element recipient et un 
element couvercle qui sont relies l'un a I'autre au moyen 
d'une charniere, et plus particuli&rement a une boite 
poudrier dans laquelle l f element couvercle est ouvert a plus 
de 180° par rapport a 1* element recipient, et qui peut etre 
exposee d'une fagon appropriee pour la vente d'une maniere 
telle que le produit de beaute a l'interieur puisse etre vu 
de l'exterieur. 

En general, une boite poudrier comprend 
fondamentalement un element recipient pour recevoir le 
produit de beaute a l'interieur et un element couvercle, 
1' element recipient et l f element couvercle sont relics de 
maniere a pouvoir pivoter l'un par rapport & I'autre par 
leurs extremites respect ives au moyen d'une charnifere de 
sorte que 1' element couvercle peut etre ouvert et ferme par 
rapport a 1' element recipient. 

Classiquement, ce type de boite poudrier est decrit 
dans "Japanese Utility Model Publication N° 63-40164". 

Dans la boite poudrier divulguee, 1' element recipient 
et l 1 element couvercle sont realises avec a leurs extremites 
arrieres respectives, des encoches concaves qui sont reliees 
l'une avec I'autre. La charniere est disposee dans les 
encoches concaves de sorte que la face d'extremite arriere de 
celle-ci ne depasse pas a l'exterieur au dela des faces 
d'extremite arriere de 1' element recipient et de 1' element 
couvercle. La charniere comporte une partie super ieure qui 
est reliee d'une maniere pivotante a l f element couvercle au 
moyen d'un premier axe dispose horizontalement dans l'encoche 
concave de l f element couvercle, et une partie inferieure qui 
est reliee de maniere pivotante k 1' element recipient au 
moyen d'un second axe dispose horizontalement dans l'encoche 
concave de 1' element recipient. 

En ce qui concerne cette boite poudrier, dans le cas 
de 1" exposition d la boite poudrier pour la vente d'une 
manifere telle que le produit de beaute puisse etre vu de 
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l'ext&rieur, l''lement couvercle est ouvert a plus de 180° 
autour du second axe de sorte que la face sup&rieure de 
1' element couvercle vienne en but£e contre la face inferieure 
de 1* element recipient. D'autre part, lorsque la boite 
5 poudrier est utilisee normalement 1' element couvercle peut 

etre ouvert a moins de 180° autour du premier axe de sorte 
que le maquillage est realise en se regardant dans un miroir 
prevu sur la face int^rieure de l'6l£ment couvercle. 

Cependant, dans la boite poudrier classique, les 

10 encoches concaves sont disposees non seulement sur 1* element 

recipient, mais aussi sur 1* element couvercle. Par 
consequent, lorsque I'encoche concave est realisee de sorte 
que I'encoche traverse 1' element couvercle dans le sens 
vertical, la charniere situee a 1' extremity arriere de la 

15 boite poudrier est visible sur la face sup^rieure de 

l'£l€ment couvercle ceci g&chant 1" aspect de la boite 
poudrier. De plus, puisque une decoration doit etre 
appliqu^e a la face superieure de 1' element couvercle en 
tenant compte de I'encoche, la decoration est sujette a 

20 quelque limitation. 

Dans le cas ou le premier et le second axes sont 
disposes sur 1' element recipient et 1' element couvercle, 
respectivement , en n'6tant pas partie integrante de ceux-ci 
mais en £tant realises separement de ceux-ci, le premier et 

25 le second axes sont inseres dans 1' element recipient et dans 

1' element couvercle a partlr de chacun des deux cotes de 
ceux-ci. Par consequent, quatre trous au total doivent etre 
realises a la partie d'extremite arriere de chacun des cotes 
de 1 'element recipient et de 1' element couvercle, ce qui 

30 aussi geLche 1* aspect de la boite poudrier. 

D'autre part, lorsque I'encoche concave est realisee 
sur 1' element couvercle en laissant une parol superieure, 
sans traverser l'dl£ment couvercle, la parol de I'^l&nent 
couvercle par laquelle la charniere est recouverte interfere 

35 avec la charniere, de sorte que 1* element couvercle ne peut 

pas etre ouvert d'une maniere telle que la fac superieure de 
1' element couvercl vienne en but6e contr la face inferieure 
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de 1' element recipient. Par consequent, pour presenter le 
produit de beaute ou similaire loge dans la boite poudrier 
dans un etat visible de l'exterieur, 1' element couvercle doit 
Stre ouvert a 180° au maximum, ainsi 1* element couvercle 
5 depasse de 1' element recipient en rendant de ce fait 

1' ensemble boite poudrier encombrant. 

C'est par consequent un objet de la presente invention 
de creer une boite poudrier dans laquelle une char ni ere n'est 
pas visible sur la face sup£rieure de 1* element couvercle et 
10 dans laquelle une plural ite de trous pour supporter les axes 

n'est pas realis£e dans 1* element recipient et 1' element 
couvercle, et dans laquelle I'effet esthetique peut Stre 
ameliore. 

Un autre objet de la presente invention est de creer 

15 une boite poudrier dans laquelle 1' element couvercle s'ouvre 

a plus de 180° par rapport a 1' element recipient, et qui peut 
St re exposee d'une fagon appropri^e pour la vente d'une 
maniere telle que le produit de beaute a l'interieur puisse 
etre vu de l'exterieur sans que la boite poudrier devienne 

20 encombrante . 

Afin de realiser les objets ci-dessus, selon la 
presente invention, 11 est cr 66 une boite poudrier comprenant 
un element recipient et un Element couvercle relies l'un a 
1' autre au moyen d'une charniere d'une maniere telle que 

25 1' element couvercle soit ouvert ou ferme par rapport a 

1" element recipient, la boite poudrier comprenant: une 
premi&re encoche concave disposee a la partie d'extremite 
arrifere de 1' element recipient, la charniere etant logee dans 
la premiere encoche concave de sorte que la charnifere ne 

30 depasse pas a l'exterieur vers l'arri&re au dela de la face 

d'extremite arriere de 1' element recipient; une partie 
charniere disposee a la partie d'extremite arri&re de 
1' element couvercle et s*etendant vers le bas a partir de 
1' element couvercle; une seconde encoche concave disposee a 

35 la partie superieure de la charniere, la partie charniere 

etant assemble av c la seconde encoche concave; des premiers 
moyens d support pour supporter 1' element couvercle par 
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rapport a la charniere de sorte qu 1' element couvercle 
puisse tourner autour des premiers moyens de support ; et des 
seconds moyens de support pour supporter la charniere par 
rapport a 1' element recipient de sorte que la charniere 
puisse tourner autour des seconds moyens de support. 

Avec la structure ci-dessus, 1' element couvercle est 
ouvert a 90° approximativement a son maximum par rapport a 
1' element recipient par 1 'utilisation des premiers moyens de 
support, et 1' element couvercle est ouvert ensuite a 360° 
approximativement par rapport a 1' element recipient par 
1 'utilisation des seconds moyens de support de sorte que la 
face superleure de 1' element couvercle vienne en butee contre 
la face inferieure de 1' element recipient. L'encoche concave 
pour recevoir la charniere est disposee sur 1* element 
recipient de sorte que la charniere ne fasse pas saillle de 
la face d f extremite arri&re de 1' element recipient, et 
l'encoche concave n'est pas decoupee sur 1' element 
couvercle, il en resulte que la charniere n'est pas visible 
sur la face superleure de 1' Element couvercle. Le trou pour 
introduire le premier moyen de support est visible sur chacun 
des deux cote de la charniere, ma is le trou ne peut pas etre 
vu de l*ext£rieur puisque la charniere est placee dans 
l'encoche concave a la partie d' extremite arriere de 
1' element recipient. 

Les caracteristiques et avantages de 1* invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va suivre 
titre d'exenrple en r£f£rence aux dessins annexes, sur 
lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective montrant une 
boite poudrier dans laquelle un element couvercle est ferme, 
selon un premier mode de realisation de la presente 
invention; 

la figure 2 est une vue eclat 6e en perspective 
montrant un element recipient, un 6liment couvercle et une 
charniere ; 

les figur s 3(a) a 3(d) sont des vues explicatrices en 
coupe d'une boite poudrier dans l'etat ou un element 
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couvercle est en train d'etre ouvert a partir de la position 
f ermee ; 

la figure 4 est une vue explicatrice en coupe d'une 
boite poudrier & l'etat emballe avec un film transparent ou 
5 semi-transparent; et 

la figure 5 est une vue 6clat6e en perspective 
montrant une boite poudrier selon un second mode de 
realisation de la presente invention. 

Une boite poudrier selon un premier mode de 

10 realisation de la presente invention va etre decrite 

ci-dessous en ce r6f£rant aux figures 1 & 4. 

Une boite poudrier comprend un element recipient 10 en 
forme de parallelepipede rectangle mince, et un element 
couvercle 20 articule avec l f element recipient 10 au moyen 

15 d'une charni&re 30 comme montr^ aux figures 1 et 2. l f Element 

recipient 10 est pr&vu avec un grand evidement rectangulaire 
12 dans une face super ieure de celui-ci . Un produit de beaut e 
11 tel qu'une poudre est loge dans 1' evidement 12. Une 
decoupe en forme de U 13 est menag^e dans la partie centrale 

20 de la face d'extremite avant de 1' element recipient 10. La 

decoupe en forme de U 13 a approximativement une section 
transversale en forme de secteur pour inserer une extremite 
de doigt ou un ongle. Une premiere sail lie d' enclenchement 14 
est formee sur une partie superieure de la parol interieure 

25 de la decoupe en forme de U 13 solidaire avec l'£l6ment 

recipient 10 comme montre aux figures 2 et 3(a) . Une encoche 
concave 15 constituant une premiere encoche concave et 
traversant 1' element recipient 10 verticalement est realisee 
dans la partie centrale de la partie d'extremite arriere de 

30 1' element recipient 10. Une saillie d f enclenchement 16 

constituant un premier element d' enclenchement est formee & 
la partie centrale de la parol interieure de 1' encoche 15 et 
est solidaire avec 1' element recipient 10. La saillie 
d f enclenchement 16 est legerement decouple sur un cdt€ 

35 superieur et un cote inferieur de la partie de base de 

cell -ci de maniere a former des rainures pratiquement en 
form s d V 16a, 16b. La saillie d 1 enclenchement 16 peut Stre 
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enclench^e avec un element d 1 enclenchement de la charniere 30 
par un enclenchement a presslon (deer it dans la suite) . Sur 
les deux parois laterales de l'encoche 15, 11 est prevu des 
trous 17 , qui s'etendent dans une direction horizon tale pour 
5 inserer un second axe 31 const ituant les seconds moyens de 

support • 

D' autre part, 1' element couvercle 20 est realise de 
man! ere a presenter presque la meroe forme de parallelepipede 
rectangle mince que 1* element recipient 10. L' element 

10 couvercle 20 est 6galement pr£vu avec un evidement 

rectangulaire 20a, et un miroir 21 est fixe solidairement a 
la face interieure de 1* element couvercle 20 de maniere a 
etre embolte dans l*6videment 20a. 

Une grif fe 22 est formee a la partie centrale de 

15 I'extremite avant de 1' element couvercle 20 de mani&re k ce 

que la griffe 22 s'etende vers le bas par rapport a celui-ci 
, et une seconde saillie d ! enclenchement 23 est formee 
solidairement sur la surface interieure de la griffe 22 
montree a la figure 3{a). La seconde saillie d' enclenchement 

20 23 peut Stre enclenchee avec la premiere saillie 

d ' enclenchement 14. L' element couvercle 20 est realise avec 
une partie charnifere 24 qui fait partie integrante de 
celui-ci, et qui s'etend vers le bas a partir de celui-ci, 
dans la partie centrale de I'extremite arriere d'une face 

25 inferieure de celui-ci. Un trou traversant 25 est realise 

dans la partie charniere 24 de sorte que le trou 25 traverse 
la partie charniere 24 dans le sens horizontal. Un premier 
axe 32 const ituant les premiers moyens de support est insere 
dans le trou traversant 25 pour relier d'une maniere 

30 pivotante la partie charniere 24 avec la charnifere 30. 

La charniere 30 presente une forme correspondant a 
l'encoche 15 et elle est totalement inseree dans l'encoche 
15. Pour Stre plus precis l'epaisseur dans le sens de 1' avant 
vers 1' arriere de la charnifere 30 est pratiquement egale a la 

35 profondeur de l'encoche 15 de maniere a ce qu'elle ne 

depasse pas au del& de I'extremite arriere de 1' element 
recipient 10, et la hauteur de la charniere 30 est 
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pratiquement egal a la hauteur de 1' encoche 15 de maniere a 
c qu'ell ne depasse pas vers le haut au dela de 1' encoche 
15 . 

Sur une partie sup&rieure de la charnifcre 30, 11 est 
5 prdvu une sail lie superieure 33 qui presente une section 

transversale de forme semi-circulaire et qui s f etend dans le 
sens horizontal. De plus, sur une partie inferieure de la 
charni&re 30, 11 est prevu une saillie inferieure 34 qui 
presente egalement une section transversale semi-circulaire 

10 et qui s'etend dans le sens horizontal comme montre a la 

figure 2. Une encoche 35 concave const! tuant une seconde 
encoche concave et traversant la saillie superieure 33 
verticalement est realisee dans la partie centrale de la 
saillie superieure 33 de fagon a etre asseiriblee de maniere 

15 pivotante avec la partie charni&re 24. La saillie superieure 

33 comporte un trou traversant 36 qui s'etend dans le sens 
horizontal de maniere a etre aligne coaxialement avec le trou 
traversant 25. Une ouverture d ■ enclenchement 37 const! tuant 
un second element d f enclenchement est menagee dans la parol 

20 interieure de 1* encoche 35 de maniere a pouvoir etre 

enclenchee avec la saillie d' enclenchement 16. La profondeur 
dans le sens de l'avant vers 1 'arriere de 1' encoche 35 est 
d€termln£e de mani&re a ce que la partie charniere 24 ne 
depasse pas de la saillie superieure 33. 

25 D'autre part, la saillie inferieure 34 comporte 

egalement un trou traversant 38 qui s'etend dans le sens 
horizontal de mani&re a Stre aligne avec le trou traversant 
17 r£alis£ coaxialement dans 1* element recipient 10. 
Lors de l f assemblage de la bolte poudrier, 

30 premierement, la partie charniere 24 realisee a I'extremite 

arriere de 1' element couvercle 20 est asseiriblee avec 
1* encoche concave 35, et le premier axe 32 est insere dans 
les trous traversants 36 et 25 dans l'etat ou le trou 
traversant 25 est align6 avec le trou traversant 36. Ensuite, 

35 la charniere 30 a laquelle 1' element couvercle 20 est relie 

est asseiriblee avec 1' encoche 15 situde a l'extr^mite arriere 
de l'^lem nt recipient 10, simultanem nt, la saillie 
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d 1 enclenchement 16 est enclench€e av c l'ouverture 

d 1 enclenchement 37, et alors le premier axe 31 est introduit 

dans les trous t ravers ants 17 et 38. 

Avec le montage ci-dessus, 1' element couvercle 20 est 
5 relle d'une maniere pivotante a 1' element recipient 10 au 

moyen de la charni&re 30. Lorsque l 1 element couvercle 20 est 
ferme par rapport k 1' Element recipient 10, la griff e 22 est 
introduite dans la d6coupe en forme de U 13 formee a 
l'extremite avant de l f element recipient 10. A ce moment, la 

10 seconde saillie d v enclenchement 23 est enclenchee avec la 

premiere saillie d' enclenchement 14, 1* element couvercle 20 
est maintenu dans une position fermee par rapport a 1* element 
recipient 10 par un enclenchement a pression. Dans cette 
position fermee, un espace disponible 43 pour ranger tone 

15 houpette ou quelque chose de similaire est def ini entre la 

face interieure de 1' element couvercle 20 et la face 
sup^rieure de 1* element recipient 10 comme montre a la figure 
3(a). 

Dans la boite poudrier selon le premier mode de 

20 realisation, dans cette position fermee de 1* element 

couvercle 20, la charniere 30 n'est pas visible sur la face 
supSrieure de 1' element couvercle 20 a la partie d'extremite 
arriere de la boite poudrier, par consequent, l'effet 
esthetique n'est pas gach£ par la presence de la charniere 30 

25 et une decoration peut etre librement appliquee sur la 

totality de la face superieure de 1 'element couvercle 20 sans 
aucune restriction. De plus, la charniere 30 et la partie 
charniere 24 ne depassent pas de l'extremite arriere de 
1' element recipient 10, par consequent, l'aspect de la boite 

30 poudrier n'est pas gache par la presence de celle-ci. 

De plus, dans la boite poudrier selon la premier mode 
de realisation de la presente invention, lorsque l 1 element 
couvercle 20 est ouvert a partir de sa position fermee, la 
griffe 22 est press^e avec une extremite de doigt ou un ongle 

35 et 1* element couvercle 20 et pousse vers le haut en degageant 

par c moyen le seconde saillie d r enclenchement 23 de la 
premiere saillie d* enclenchement 14. A c moment, 1* element 
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couvercle 20 est entraine en rotation autour du premier axe 
32, de sorte que 1* element couvercle 20 puisse etre ouvert a 
90° approximativement comme montr£ a la figure 3(b) . Dans 
cette position, la surface interieure a la partie d'extremite 
5 arriere de 1* element couvercle 20 vient en butee contre la 

face d'extremite arriere verticale de 1' Element recipient 10 
ce par quoi la rotation ult^rieure de 1' element couvercle 20 
autour du premier axe 32 est empechee. Si cela est souhaite, 
la boite poudrier peut etre utilis£e dans ce degre 

10 d'ouverture a mi-course. 

Par la suite, si 1' element couvercle 20 est entraine 
plus loin en rotation par une force legerement plus forte 
dans le sens de l'ouverture de celui-ci, l'ouverture 
d ' enclenchement 37 est degagee de la saillie d'enclenchement 

15 16 par la force de rotation appliquee a la charniere 30 et 

1' element couvercle 20 est entrain^ en rotation autour du 
second axe 31 en meme temps que la charniere 30. Un tel 
mouvement de rotation fait en sorte que la partie d'extremite 
arriere de 1* element couvercle 20 est ecartee de la face 

20 d'extremite arriere de 1' element recipient 10, en permettant 

ainsi a L'6lgment couvercle 20 de tourner autour du premier 
axe 32 de 180° pour atteindre une position a laquelle la 
partie charniere 24 vient en but£e contre la surface 
exttfrieure de la charniere 30 comme montre a la figure 3(c) . 

25 Finalement, 1* element couvercle 20 est place dans I'etat dans 

lequel il a pivote de 360° de sorte que la face sup&rieure de 
1* element couvercle 20 vient en butee contre la face 
inferieure de 1' element recipient 10 comme montr£ a la figure 
3(d). 

30 Par consequent, si la boite poudrier est emballee dans 

cet etat, par exemple, dans un film plastique transparent ou 
semi-transparent 40 comme montre a la figure 4, le produit de 
beaute 11 a l'interieur peut etre vu de l'exterieur et la 
taille de la boite poudrier ainsi eiriballde peut Stre r^duite 

35 sans etre encombrante. Par consequent, la boite poudrier est 

exposes d'une man i ere appropriee pour la vente dans cet etat 
comme montre a la figure 4. 
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De plus, 1 trou traversant 25 pour la liaison 
pivotante de l r element couvercle 20 avec la charniere 30 
demeure cach£ dans l'encoche 35, l 1 autre trou traversant 36 
demeure egalement cache dans l'encoche 15. Par consequent, le 
5 seul trou qui soit visible sur la face exterieure de la boite 

poudrier est le trou 17 qui se voit a la partie arriere de 
chacun des deux cStes de 1* element recipient 10 (voir figure 
1), ainsi l 1 aspect de la boite poudrier n'est pas gache par 
la presence de celui-ci. 

10 De plus, les rainures en formes de V 16a, 16b situees 

sur la saillie d'enclenchement 16 sont enclenchees avec le 
bord peripherique de I'ouverture d'enclenchement 37, en 
maintenant par ce moyen 1 ' enclenchement de la saillie 
d'enclenchement 16 et de I'ouverture d'enclenchement 37, il 

15 en resulte que la charniere 30 est maintenue a l'etat 

immobilise dans l'encoche 15. Par consequent, dans l'etat 
d'utilisation normale ou 1' element couvercle 20 est ouvert de 
90° approximativement (voir figure 3(b)), 1' element 
couvercle 20 pivote autour du premier axe 32, en empechant 

20 par ce moyen l'£l£ment couvercle 20 de pivoter autour du 

second axe 31 sans raison. 

Maintenant, un mode de realisation modifie de la 
pr^sente invention va Stre decrit ci-dessous. 

Dans le premier mode de realisation, le premier et le 

25 second axes 31, 32 pour relier de maniere pivotante 1' element 

couvercle 20 avec l f 6l6ment recipient 10 sont inseres dans 
les trous 17, 25, 36, 38 de 1' element recipient 10 et de 
. 1' element couvercle 20, cependant, de noiribreuses 
modifications peuvent etre apportees. Par exenrple, le second 

30 axe 31 peut etre dispose horizontalement dans l'encoche 15 et 

le premier axe 32 peut etre Egalement disposS horizontalement 
dans l'encoche 35 par insertion lors du moulage, ou bien le 
second axe 31 et le premier axe 32 peuvent etre realises 
solidairement de 1' 6l6ment recipient 10 et de la charniere 

35 30, respectivement . Dans ce cas, des fentes laterales ayant 

une largeur l^gferement plus petite que le diamfetre des trous 
traversants 38 et 25 sont realisees pour communiquer avec les 
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trous traversants 38 et 25, respectivement, et les fentes 
laterales s'etendent dans le sens longitudinal de la partie 
charniere 24 et de la charniere 30, respectivement, et sont 
ouvertes dans un c8t6 de celles-ci. La partie charniere 24 
5 et la charniere 30 sont d'une maniere preferable realisees en 

plastique pour permettre aux parties de paroi def inissant les 
fentes laterales d' avoir une certaine elasticite. 

De plus, dans la premier mode de realisation, les 
rainures en forme de V 16a , 16b sont prSvues a la partie de 

10 base de la saillie d'enclenchement 16 pour permettre a la 

saillie d'enclenchement 16 de s'enclencher avec l'ouverture 
d'enclenchement 37, cependant ces rainures en forme de V 16a, 
16b peuvent etre eliminees, dans ce cas, la saillie 
d'enclenchement 16 ou l'ouverture d'enclenchement 37 peuvent 

15 etre realisee de maniere a ce que la saillie d'enclenchement 

16 soit ajustee a frottement dur avec l'ouverture 
d'enclenchement 37. 

De plus, un evidement d'enclenchement peut Stre 
realise en temps qu* element d'enclenchement au lieu de la 

20 saillie d'enclenchement 16 prevue dans l'encoche 15, et une 

saillie d'enclenchement peut etre realisee en temps 
qu' element d'enclenchement au lieu de l'ouverture 
d'enclenchement 37. 

Maintenant, un second mode de realisation de la 

25 presente invention va Stre decrit ci-dessous en ce referant a 

la figure 5. 

Ceux des elements montres a la figure 5 qui sont 
structure 1 lement et fonctionnellement identiques k ceux 
montres aux figures 1 a 4 sont designes par des references 
30 numeriques identiques et ne seront pas d^crits en detail. 

La structure du second mode de realisation de la 
figure 5 va etre decrite en comparaison avec celle du premier 
mode de realisation de la figure 2. 

Dans le second mode de realisation, 1' element 
35 recipient 10 n'est pas pourvu de la saillie d'enclenchement 

16 (voir figure 2) dans l'encoche 15 comme montre a la figure 
5. De plus, la charnier 30 n'est pas pourvue d l'ouverture 
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d'enclenchement 37 ni des trous traversants 36 (voir figure 
2), La charniere 30 est pourvue d'une paire d'evidements 
concaves 45 {dont seulement un c6t£ est montre) sur chacune 
des deux parois laterales de l'encoche 35 comme montre a la 
5 figure 5. 

D' autre part, 1* element couvercle 20 n'est pas pourvu 
du trou traversant 25 (voir figure 2} dans la partie 
charniere 24 comme montr£ a la figure 5. Une paire de 
sail lies convexes 46 (dont seulement un cote est montre) sont 

10 realisees sur les deux parois laterales de la partie 

charniere 24 comme montrd a la figure 5. Dans ce mode de 
realisation, la paire de sail lies convexes 46 et la paire 
d'evidements concaves 45 constituent ensemble les premiers 
moyens de support. 

15 Lors du montage de la boite poudrier la partie 

charniere 24 est assemblee avec l'encoche concave 35. A ce 
moment, la paire de saillies convexes 46 de 1* element 
couvercle 20 est engagee avec la paire d'evidements concaves 
45 de sorte que 1* element couvercle 20 est support e d'une 

20 mani&re pivotante par la charniere 30. Ensuite, la charniere 

30 a laquelle 1* element couvercle 20 est relie est assemblee 
avec l'encoche 15 de 1' element recipient 10, et alors le 
second axe 31 est insere dans les trous traversants 17 et 38. 
Dans le second mode de realisation, il peut etre remargue 

25 gu'une paire d'evidements concaves peut etre prevue sur 

1' element couvercle 20 et une paire de saillies convexes peut 
etre prevue sur la charniere 30. De plus une paire 
d'evidements concaves et une paire de saillies convexes 
peuvent Stre pr£vues sur 1* Element recipient et la 

30 charniere, respectivement , au lieu du second axe 31. 

Le f onctionnement et l'effet de la boite poudrier dans 
le second mode de realisation sont identigues a ceux de la 
boite poudrier dans le premier mode de realisation. 

Comme cela est evident k partir de la description 

35 prec^dente, en ce qui concerne la boite poudrier de la 

presents invention les effets suivants sont realisables. 
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(!) Puisque l'encoche concave pour recevoir la 
charniere est prevue sur l'6l£ment recipient de sorte que la 
charniere ne depasse pas au dela de la face d'extremite 
arriere de 1* element recipient et que l'encoche concave n f est 
5 pas pr£vue sur 1' element couvercle, la charniere n'est pas 

visible sur la face superieure de 1' element couvercle. Par 
consequent, 1' aspect de la boite poudrier n'est pas gache par 
la presence de la charniere et une decoration peut etre 
librement appliquee sur la face de 1* element couvercle sans 
10 aucune restriction. 

(2) Puisque la boite poudrier peut etre emballee dans 
l'etat oii l'£l£ment couvercle est ouvert de 360° 
approximativement , par exemple, avec un film plastique 
transparent ou semi-transparent, le produit de beaut e a 

15 l f inter ieur peut Stre vu de l'exterieur et la taille de la 

boite poudrier ainsi emballee peut etre reduite sans etre 
encombrante . 

(3) Puisque le nombre de trous qui sont visibles sur 
la face ext£rieure de la boite poudrier est minimise, 

20 1' aspect de la boite poudrier n'est pas g&che par la presence 

de trous. 

(4) Dans le cas oil un element d'enclenchement est 
pr6vu dans l'encoche concave de 1* element recipient et un 
element destine a etre enclenche avec l'6l£ment 

25 d'enclenchement est prevu sur la charniere, lors de 

I'ouverture de 1' element couvercle par rapport & 1' Element 
recipient autour du premier axe, la charniere n'est pas 
entrain^e en rotation autour du second axe sans raison. Par 
consequent, la boite poudrier de la presente invention est 

30 tres pratique d' usage. 

Bien que certains modes de realisation preferes aient 
6t6 montres et decrits, il doit etre compris que de nombreux 
changements et modifications peuvent etre apportes a ceux-ci 
sans sortir du champ des revendications annexees. 
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REVINDICATIONS 

1. Botte poudrier incluant un element recipient (10) 
et un element couvercle (20) relies l'un a 1' autre au moyen 
d'une charniere (30) d'une maniere telle que 1 'element 
couvercle (20) est ouvert ou ferm6 par rapport a 1' element 
recipient (10), la boite poudrier etant caracterisee en ce 
qu'elle comprend : 

une premiere encoche concave (15) realisee dans la 
partie d'extremite arriere du dit element recipient (10), 
ladite charniere (30) etant placee dans ladite premiere 
encoche concave (15) de sorte que ladite charniere (30) ne 
depasse pas a l'exterieur vers 1 'arriere au dela de la face 
d'extremite arriere du dit element recipient (10) ; 

line partie charniere (24) realisee dans la partie 
d'extremite arriere du dit element couvercle (20) et 
s'etendant vers la bas a partir du dit element couvercle 
(20); 

une seconde encoche concave [35] realisee dans la 
partie superieure de ladite charni&re (30), ladite partie 
charnifere (24) etant assemblee avec ladite seconde encoche 
concave ( 35 ) ; 

des premiers moyens de support pour supporter ledit 
6l&nent couvercle (20) par rapport a ladite charniere (30) de 
sorte que ledit element couvercle (20) pivote autour des dits 
premiers moyens de support, et 

des seconds moyens de support pour supporter ladite 
charnifere (30) par rapport au dit element recipient (10) de 
sorte que ladite charniere (30) pivote autour des dits 
seconds moyens de support. 

2. Boite poudrier telle que revendiquee a la 
revendication 1, caracterisee en ce qu'elle comprend de plus 
un premier element d ' enclenchement (16) situe dans la 
premiere encoche concave (15) du dit 6l6ment recipient (10), 
et un second Element d' enclenchement (37) situe sur ladite 
charniere (30) et qui peut etre enclenche avec le premier 
Element d* enclenchement (16), caract^risee en ce que ledit 
element couvercl (20) pivote autour des dits premiers moyens 
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de support pour ouvrir ledit element couvercle (20), et en ce 
que ladite char ni ere (30] est maintenue temporairement dans 
un etat immobilise au cours de la rotation du dit element 
couvercle (20) par l'enclenchement du dit premier element 
5 d'enclenchement (16) et du dit second element 

d ' enclenchement { 37 ) . 

3. Boite poudrier telle que revendiquee a la 
revendication 1, caracterisee en ce que ladite premiere 
encoche concave (15) est realisee de maniere a ce que ladite 

10 premiere encoche concave (15) traverse ledit element 

recipient (10) a la partie d'extr£mit£ arri&re de celui-ci 
dans le sens vertical. 

4. Boite poudrier telle que revendiquee & la 
revendication 2, caracterisee en ce que ladite charniere (30) 

15 a une hauteur qui est pratiquement egale a la hauteur de 

ladite premiere encoche concave de sorte qu'elle ne depasse 
pas vers le haut au dela de ladite encoche concave. 

5. Boite poudrier telle que revendiquee a la 
revendication 1, caracterisee en ce que les dits premiers 

20 moyens de supports comprennent un premier axe (32) reliant 

ledit element couvercle (20) et ladite charniere (30). 

6. Boite poudrier telle que revendiquee a la 
revendication 1, caracterisee en ce que les dits premiers 
moyens de support comprennent une paire d'evidements concaves 

25 (45) prevus sur au raoins l'un du dit element couvercle (20) 

et de ladite charniere (30), et une paire de saillies 
convexes (46) prevus sur au moins l'un de ladite charniere 
(30) et du dit element couvercle (20) et qui peut etre 
enclenchee avec ladite paire d'evidements concaves (45). 

30 7. Boite poudrier telle que revendiquee a la 

revendication 1, caracterisee en ce que les seconds moyens de 
support comprennent un second axe (31) reliant ledit element 
recipient (10) et ladite charniere (30). 

8. Boite poudrier telle que revendiquee a la 

35 revendication 1, caracterisee en ce que les dits seconds 

moyens de support comprennent une paire d'evidements concaves 
(45) prevus sur au moins l'un du dit eLement recipient (10) 
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et de ladite charniere (30), et une paire de saillles 
convexes (46) prevues sur au molns l'un de ladite charni&r 
(30) et du dit 6l£ment recipient (10) et qui peut etre 
enclenchee avec ladite paire d'evidements concaves (45). 
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FIG. 3(a) 
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FIG. 3(c) 
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